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\V/ ZAROVNAVACIE FREZY PRE OLEPOVACKY 30°
D  TYP B B1 zd b4 Nr RH €
80 A 56 58 30 2 235FF60DS036075 (6)
100 B 48 25 30 2  235FF71D1002ABR (L
100 D 48 39 30 2  235FF71D1002ACR (L
100 B 65 25 30 2 235FF71D1002ADR (L
100 D 65 39 30 2 235FF71D1002AER (L
100 c 48 39 30 3 235FF71D1003ABR (L
100 AS 48 48 30 3 235FF71D1003AIR (L
100 AS 65 65 30 3 235FF71D1003ALR (L
100 © 65 39 30 3 235FF71D1003AER (L
125 Cs 45 40 30 3 235FF71D1253AGR (L
125 Cs 65 40 30 3 235FF71D1253AHR (L
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ZAROVNAVACIE FREZY PRE OLEPOVACKY AXIAL 54°

Nr RH
235FF70D1002ABR
235FF70D1002ACR
235FF70D1002ADR
235FF70D1002AER
1
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(L)
(L)
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FREZY PRE OLEPOVACKY S VYMENITELNYMI ZUBAMI

Z Nr RH
80 AS 45 53 2 235FF71D1002ABR (L
80 B 65 53 2 235FF71D1002ACR (L
100 B 45 41 2 235FF71D1002ADR (L
100 B 54 26 2 235FF71D1002AER (L
100 D 65 40,5 3 235FF71D1003ABR (L
100 C 65 41 3 235FF71D1003AIR (L
100 C 65 41 3 235FF71D1003ALR (L
100 C 65 60 3 235FF71D1003AER (L
125 C 48 40 3 235FF71D1253AGR (L
125 AS 65 40 3 235FF71D1253AHR (L
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oD B b od Z Nr

100 3,2 22 20 20 606FM10002020
115 216 1,8 30 24 606FM11502430
120 312 2,2 20 30 606FM12003020
125 312 2,2 20 20 606FM12502020
160 3,2 22 30 48 606FM16004830

B b Nr RH (LH)
100 8,2 2,2 20 20 606FP10002020R (L)
115 2,6 1,8 30 24 606FP11502430R (L)
120 3,2 2,2 20 30 606FP12003020R (L)
i125] 3,2 2,2 20 30 606FP12503020R (L)
150 3.2 22 20 36 606FP15003620R (L)
150 3.2 22 30 36 606FP15003630R (L)
150 3.2 22 55 36 606FP15003655R (L)
150 3.2 2,2 20 48 606FP15004820R (L)
150 3,2 52 30 48 606FP15004830R (L)
150 3.2 22 55 48 606FP15004855R (L)
180 3.2 22 30 36 606FP18003630R (L)
180 3.2 202 55 36 606FP18003655R (L)
180 3.2 2,2 60 36 606FP18003660R (L)
200 852 22 30 48 606FP20004830R (L)
200 3.2 22 40 48 606FP20004840R (L)
200 3.2 22 80 48 606FP20004880R (L)
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TYP oD B B1 z Nr R L
A 55,3 17 24 4 235F420MSAR2R iL;
B 55,5 13,5 25 4 235F420MSBR2R (L)
C 77,4 20,4 10,8 4 235F480M07720R (L)

MODEL A 5> MODEL B MODEL C
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Nr R L
235F442M07016R (L
B 15y 7/ 8 25,1 3 235F442M05525R (L)

MODEL A MODEL B

|
|
|
1
|
|
|
|
|
|

@d DKN

WoOoD-B

oD




=

FREZA DIA ZAROVNAVACIA \
oD B L o D lozisko od Nr
12,7 13 45 127 8 235PS03DS009733

A 4
D B L

od Nr
32 10 47 8 235PP42D218102R
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FREZA DIA ZAOBLOVACIA

R oD B L od Nr
2 18 75 45 8 235PS03DS019510

FREZA ZAOBLOVACIA

R oD B L od Nr

2 18 75 43 6 23324361500020R
2 18 7,5 43 8 23324363500020R
3 20 8,5 44 6 23324361500030R
3 20 8,5 44 8 23324363500030R

Vyhotovenie frézy s ,vybehom® - 10° a $pecialnou tpravou loZiska garantuje dokonalé

zaoblenie hrany s vylu¢enim poskodenia povrchu dielca.
priatel dneva \19dan9318
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LEPIDLO EVA TECHNOMELT

TRANSP Nr
5kg 5140043 5kg 5140041 1 5kg 5140071
25kg 5140004 25kg 5140041 25kg 5140007

Vhodné na olepovanie PVC, ABS, polyesteru, melaminu, laminatu, drevenych dyh. Tavné lepidio
so Sirokym rozsahom pouzitia aj na priebezné linky s variabilnou rychlostou.

Balenie

514009
5140091

Vhodné na olepovanie PVC, ABS, polyesteru, melaminu, laminatu, drevenych dyh. Aplikaciou
PUR lepidla sa zabezpecuje zvySena vodeodolnost dielca.

LEPIDLO EVA PRE KA65

Baleme Farba
Cierne EVA 510200060
48ks prirodné EVA 510499812
48ks biele EVA 510499813

Univerzalne tavné lepidlo so strednou viskozitou a velmi dobrou tepelnou stabilitou. Pri lepeni

vznika okom neviditelny velmi pevny spoj. hodné na olepovanie PVC, ABS, polyesteru,
melaminu, laminatu, drevenych dyh.

LEPIDLO AKTNE CHEMOPREN EXTREM
Balenie Farba Nr
50ml XXX 507623113
120ml 507218593
300ml 5071442311
1L 5071565687
4,5 507239526

Na kontaktné lepenie s velmi vysokou pevnostou.
Nie je vhodné na lepenie polystyrénu, teflonu, mékéeného PVC, PE a PP.
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CHEMIA PRE OLEPOVACKY
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Cistiaci nastrek LC2/30 Chladiaci nastrek LC2/21 Ohranny nastrek LC2/40 Separacny nastrek LC2/10
ob1jem Nr ob1jem Nr ob1jem Nr ob1jem Nr
L 514LCM300030 L 514LCM30021 L 514LCM30040 L 514LCM30010

4 %@
LC2/40 sa pouziva proti usadzo-

LC2/30 sa pouziva v zavislosti od  LC2/21 chladi a &isti Z&roveli v vaniu lepidia v rohoch. na pritlad. LC2/10 by sa pouziva pred frézami
modelu olepovacky hran tesne pred  jednom produkte. Prostriedok sa pych valcoch a hranach s vysokym Na vrchnej a spodnej strane
lestiCkou alebo Skrabkou. Pouzi- nanasa pred frézovacimi jednot- |gskom, zabrariuje neziaducemu a OSetrovaného povrchu. Tento pros-
vanim Lc 2/30 sa odstrani predtym kami na hranu a za pritlaéné valce,  sivému znedisteniu pracovného friedok zanechava na spracova-
pouzity separacny prostriedok a kde dochadza k ochladzovaniu le-  rocesu a zaroveri zabrafiuje usa- Yanom materiali ochranny film, ktory
véetky zvySky lepidla. DalSou pidla a zarovef k Cisteniu hrdn. gzovaniu novych negistét. Ochran- S@ rychlo odparuje a nezanechava
vyhodou pouZitia Lc 2/30 je pridany  Vdaka pouZitiu chladiacej kvapaliny  na folia sa pocas spracovania v ZVySky lepidla na oSetrenom

chladiaci efekt hran a lepidla. tu paralelne prebiehajl dva procesy.  stroji neodlepi od okraja. povrchu.
LESTIACE KOTUCE RADIALNE LESTIACE KOTUCE TANGENCIALNE
rozmer Nr rozmer Nr
150x25x50 514LCM30133 150x25x50 ’ 514LCM30082
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Urcené pre SCM, STEFANI, Homag, Brandt, HolzHer, Felder, Biesse, IMA,  Urcené pre SCM, STEFANI, Homag, Brandt, HolzHer, Felder, Biesse,
OTT ainé. Pouzivaju sa na leStenie pasky. Latkové lamely zaistuju rychlu ~ IMA, OTT a iné. Su Siroko pouzivané od predlestenia az po lestenie do

absorpciu predtym pouzitého Cistiaceho prostriedku. vysokého lesku.
NASTREK - SADA CISTIC LC1/18
Nr ob1jem Nr
LCM KIT 514LCM30133 L ‘ 514LCM30082
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LC1/18 je velmi Ucinny, univerzalny Cistiaci prostriedok pre moderné a

Zabezpecujeme dodato€ni montaz nastreku do olepovaciek. profesionalne ruéné Cistenie. Pouzitie na velmi jemné povrchy, odstrariuje
Cena obsahuje dve dyzi s davkovacom, elektroniku, inStalaciu a ozivenie. drobné zvysky lepidla, mastnoty, Smuhy, odtlacky prstov, prach.
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RUCNA OLEPOVACKA

Sirka Nr Sirka Nr
AG98R  25~50 mm 510712223 AG 98F  25~50 mm 510712223
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Teplovzusna olepovacka pre pasky s nanese-  Teplovzusna olepovaéka e hrany 1mm
nym lepidlom. snanesenym lepidlom.
CONTURO OLEPOVACKA KA 65-Plus ":',_"
model Nr
KA 65-Plus 510576574

e
Efektivna, jednoducha a €ista praca, ako aj rychla vymena farieb vdaka patentovanému systému
lepidlovych néaplni. Perfektna kvalita lepenych Skar s vysokou pevnostou vdaka presnému
davkovaniu lepidla.

CONTURO STOL

model
AG 98R
AG 98F

Stél s doskou s klznym vedenim pre pouzitie olepovacky conturo ako stacionarneho naradia.
Moznost naklapania od 0-47°.

MODULOVA FREZKA

model Nr
MFK 700 EQ-Plus 510574369

L b ¥
Vykonné rieSenie frézovania hran. Dokonalé vedenie frézky zabezpecuje dokonalé opracovanu hranu dielca.
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OREZAVAC HRAN RADZI OREZAVAC HRAN PLASTOVY

Nr Nr
radzi varikant 3220860 obojstranny orezavac 280KBB1MO030P
nahradné noze 280KBB1M031P

dorazom pre fazetky od 0-45°. Je vhodny na orezavanie plastovychhrando  obojstranne.

hribky 1 mm (aj pre hrany s nanesenym tavnym lepidlom). Nastavenie hrubky orezavaca je manualne, kopirujuc hrabku dielca.
CIDLINA - VYHLADZOVAC KAPOVAC KP

Nr Nr
ZK-HW 45/45 510499749 LZK-HM 510497525 KP 65/2

zrazanie hrany R1: 1,5; 2  6dstranovanielinkliziilakianerovnosti Jednoduché skracovanie aj hrubsich hran. Presny odrez zrazanim vdaka
Zrazanie hran, vytvorenie oblika a Cielené odstrariovanie zrnie¢ok Patentovanému jemnému nastaveniu excentera. Obojstranné podlozky
zagistenie tenkych hran a Sikmych /  prachu pomocou mierneho zaoble-  Stola kapovacieho zariadenia umoziuji rovnomerné skracovanie lavych a
skosenych hran (polomery R1; R1,5 nia na prednej hrane &epele Pravych hran dosky zhora. Funkcie skracovanie zraZanim (pre kruhovy
a R2 mm). DIha Zivotnost. Vyhoto-  Plo3né $krabanie pomocou rovnych stol) a skracovaple hran dosiek.Na skracovanie plastovych hran s vySkou
veniu zo spekaného karbidu. boénych hran. Ostry rez. 18-65mm a hrdbkou 0,5-2,0 mm.

KAPOVAC AB 7 KAPOVAC R Viewtow)

RS321S AB RC221R

RN ek
Pre uhly od 90° do 60°. Cisté a precizne spracovanie zabrariuje poskodeniu  Rué&né kapovagka umoziiuje perfektné, gisté a vysoko kvalitné zarezanie
panelu. Gilotinovy systém umozriuje perfekiny rez vSetkych hran z PVC, pasky do hribky 3 mm na oboch koncoch dosky. Po zarezanie nie su
melaminu, polyesteru, dreva atd . Op&tovné ostrenie nozov velmi vysokej  potrebné Ziadne dalSie dokoncovacie prace. Kapovacka je vybavena

kvality. oto€nymi nozmi ktoré sa daju brusit.
PATKA NA HRANY DOLESTOVACI SET NA HRANY
Nr Nr
patka so suchym 510495967 filc pre dolestovanie 510499894

Nr
filc pre jemné brusenie 510499894

Ergonomicky tvar pre pohodInu pracu. Ocidlinovanu hranu je vhodné jemne prebrusit a dolestit.
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